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Leia atentamente estas instru¢cfes antes de instalar e usar o produto.

Querido usuario:

Antes de usar este produto, reserve um tempo para ler e entender este manual.
Familiarize-se com as informacdes fornecidas neste manual. Sera
fornecer informacdes operacionais importantes, como seguranga e outras

aspectos.

Dentro do escopo da garantia de suporte especificada, a empresa nédo sera coberta
pelo servigo de garantia se cumprir 0 servi¢o de garantia prometido além do escopo

da garantia prestada. A empresa ndo assume qualquer responsabilidade pela

perdas que possam ocorrer durante o uso deste produto. Em caso de qualquer disputa,

serd resolvido de acordo com as leis relevantes da Republica Popular da
China.

A empresa pode atualizar o contetdo do manual de instrugdes a qualquer momento devido a
atualizacdes de software ou hardware, todas incluidas na nova versao do

0 manual de instrugées sem aviso prévio.

A empresa ndo se responsabiliza por quaisquer perdas causadas pela operagéo neste manual.

Todas as patentes e direitos de propriedade intelectual incluidos neste manual séo compartilhados gratuitamente

carregar.

O software de marcacédo € poderoso e compativel com CorelDRAW, AutoCAD, Photoshop e outros

arquivos de software; suporta PLT, DXF, BMP, JPGET, etc., pode

use diretamente fontes SHX, TTF; suporta codificacdo automatica, impressao de nimero de série,

numero de lote, data, cédigo de barras, cddigo QR, numero de salto automético, etc.
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Capitulo 1 Visé&o geral

1.1 Principio da marcacgéo a laser

O laser tem alto brilho, alta preciséo, alta monocromaticidade e alta

coeréncia, que é inigualavel por fontes de iluminagdo comuns. Quando o lazer

feixe é focado, ele pode produzir milhares de graus ou mesmo dezenas de milhares de

graus de alta temperatura no foco, tornando possivel processar quase todos

materiais.

A marcacao a laser é o uso de um feixe de laser para gravar marcagdes permanentes no

superficie de varios materiais. O efeito da marcacéo é expor o material profundo por

evaporacgao do material de superficie, ou "gravar" o trago pelo produto quimico e

mudancgas fisicas do material da superficie causadas pela a¢édo da energia luminosa, mostrando o padrédo e

o0 texto da gravura desejada.

1.2 Recursos de marcacgao a laser
a) Pode processar uma variedade de materiais metélicos e ndo metalicos, especialmente para marcacao

alta dureza, alto ponto de fusdo e materiais frageis.

B) Pertence ao processamento sem contato, ndo danifica o produto, ndo possui ferramenta

desgaste, e tem boa qualidade de marcagéo.

c) O feixe de laser é fino, 0 consumo de material de processamento é pequeno e o

a zona afetada pelo calor de processamento é pequena.

d) Alta eficiéncia de processamento, controlado por computador, facil de automatizar.

1.3 Viséo geral do produto

A méquina de marcacéo a laser de fibra € um produto de alta tecnologia que integra laser, computador,
controle automatico e tecnologia mecéanica de precisao.

A méaquina de marcagédo adota digitalizacdo galvanémetro digital de alto desempenho

sistema, que é rapido, de alta precisdo e pode funcionar por um longo tempo. Pode ser usado em

a maioria dos materiais metalicos e alguns materiais ndo metalicos, como silicone, borracha, epéxi, ceramica,
marmore, etc.

dificil de copiar.

A maguina de marcagao a laser de fibra possui um bom modo 6ptico a laser (M2 < 2), tamanho pequeno, estavel

e operacao confiavel, sem manutengdo, sem sistema de refrigeragdo a agua, alta
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eficiéncia de converséo eletro-6ptica, baixo consumo de energia; boa qualidade de marcacéo;

poténcia do laser e controle por computador de frequéncia Facil de implementar automagcéo de tags.

A empresa fornece software de marcagdo dedicado baseado na plataforma Windows.

Controle em tempo real da poténcia do laser e frequéncia de pulso. O conteldo marcado pode ser
texto, graficos, imagens, nimero de série, codigo de barras e sua combinagao, podendo ser
inseridos e editados diretamente no software de marcagdo especial, ou editados por graficos
software como AutoCAD ou CorelDraw, e a entrada e saida podem ser controladas

pelo computador.

A maquina de marcacéo a laser de fibra é projetada para atender a seguranca internacional e

padrdes operacionais.

Capitulo 2 Protegéo da Segurancga da Operacdo do Equipamento

2.1 Instrugdes Gerais de Seguranca

As maquinas de marcacao a laser de fibra séo projetadas especificamente para reduzir acidentes que sédo
expostos a radiacdes perigosas.

Para garantir a operacéo segura e o desempenho 6ptico do produto, siga as

dicas e avisos abaixo.

AVISO: Ao usar este dispositivo a laser, certifique-se de garantir um aterramento seguro
conexao.

CUIDADO: Antes de alimentar a unidade de laser, certifique-se de que a entrada seja de 220 V AC. o

entrada de tenséo errada pode causar danos ao equipamento.

Aviso: Para evitar choque elétrico, ndo abra a tampa, caso contrario
a empresa se recusara a fornecer a garantia de qualidade prometida se houver qualquer

problema.

AVISO: Se vocé ndo seguir as instrucdes deste manual, a protecdo
medidas deste dispositivo ndo funcionardo como esperado. Além disso, o instrumento pode

ser usado apenas em condi¢des normais de trabalho.

AVISO: A visualizagdo direta da saida do laser é proibida e os olhos protetores devem

ser usado em todos os momentos ao operar o instrumento.

2.2 Tipo de laser

A maquina de marcacao a laser de fibra utiliza lasers pertencentes a classe 4. Se improprio
uso pode causar danos ao corpo humano, os usudarios devem tomar medidas de protecéo
de acordo com os requisitos deste manual.

O laser usado na maquina de marcagao a laser possui um laser invisivel com um laser
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comprimento de onda de 1064 nm, que evita a exposi¢éo direta dos olhos ou da pele ao laser
radiagéao.
N&o tente abrir o dispositivo. Qualquer manutencéo e servico sé pode ser feito

por um técnico autorizado pela empresa.

2.3 Perigos do laser

A saida do laser do laser é luz infravermelha invisivel, que pode causar

gueima mesmo no caso de desvio da disténcia focal.

O feixe emitido pelo dispositivo contém radiacao visivel e invisivel. Prejudicial a

o olho humano. E proibido olhar diretamente para o raio laser. Prevenir

exposicdo acidental do olho humano ao feixe de saida ou seu feixe refletido, todos

o pessoal ao redor do dispositivo deve usar 6culos de seguranga especiais. Mesmo se vocé usar

Oculos de protegao, é proibido olhar diretamente para o raio laser.

2.4 Oculos de seguranca
Todo o pessoal ao redor do sistema a laser deve usar 6culos de seguranca especiais e

certifique-se de que os 6culos de seguranga fornecem prote¢éo suficiente para a energia radiante de
o laser de 1064 nm.

2.5 Exploséo e incéndio
As méaquinas de marcacao a laser de fibra ndo sado adequadas para uso em inflamaveis ou explosivos

formularios. Também nédo use na presenga de solventes volateis como alcool, gasolina, etc.

2.6 Seguranca elétrica
A maquina de marcacéo a laser de fibra ndo deve ser desmontada a vontade, e hé alta
presséo interna, que é facil de causar danos ao corpo humano. No caso de um

mau funcionamento, apenas um técnico profissional pode abrir a maquina.

2.7 Marcacéo e rotulagem do local de trabalho
Na posi¢éo visivel da instalacdo da maquina de marcacéo a laser de fibra, vocé deve observar as palavras

"Cuidado com o Laser".

Capitulo 3 Parametros Técnicos do Equipamento e Ambiente Aplicavel

3.1 Parametros técnicos do equipamento

1
A maquina de marcacao a laser de fibra adota sistema de varredura de galvandmetro de alto desempenho,

totalmente fechado, livre de manutencéo e sistema de focagem, refrigeragéo do ventilador

modo e luz vermelha indicando a func¢éo de posicionamento.

Demanda de energia: 220V/50Hz/2.5A
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Flutuactes da rede: <+5%

Aterramento da rede: de acordo com os requisitos internacionais da sala de equipamentos
Consumo de energia de toda a maquina: 800W
Ambiente de trabalho: Temperatura: 15 ~ 35 C Umidade: 45 ~ 75%

2:

1. Distancia focal da lente de campo (opcional): F=254mm Alcance efetivo de varredura do foco: 180
mmXx180mm

2. Profundidade de marcagao: 0,015-0,5mm (dependendo do material); largura da linha: 0,05-0,01 mm;
3. Velocidade de marcagdo: y10000mm/s; 4. Repetibilidade: ¥ 0,001mm; 5. Precisdo da marcacao: y
0,001mm; 6 modos de saida: laser acustico-Optico Q-switched; laser indicador: laser de fibra; 7. Fungao
de marcacao: superficie curva lisa e curvada; marca preenchivel; 8. Conteido marcado: inglés, nimeros,
pontuacao, chinés, graficos arbitrarios, codigos de barras, etc.; 9. Poténcia do laser: 20W; Dimensdes:

comprimento 400 mm x largura 520 mm x altura 635 mm;

3.2 Ambiente de aplicagdo do equipamento
A maquina de marcagao a laser de fibra deve ser instalada em uma sala de trabalho livre de poeira,

6leo e gés nao corrosivo, com temperatura ambiente de 15 a 35 umidade de 45 a 75%. Ceum

Capitulo 4 Introducéo ao Principio da Marcacéo a Laser

4.1 Viséo geral da teoria do laser

Quando certos materiais sdo excitados, seus atomos (ou moléculas) séo distribuidos em niveis de
energia mais altos do que em niveis de energia mais baixos, e o material &€ capaz de amplificar a
radiacdo em uma frequéncia correspondente a diferenga de nivel de energia. Inglés "laser" - laser é uma

abreviacéo de Light amplification by DHimulated of Radiation.

O laser consiste em um meio de trabalho e uma fonte de bomba dentro de uma cdmara de bombeamento.
A fonte da bomba "bombeia" o meio de trabalho do estado fundamental de energia para o estado
excitado. Se a "inversao do nimero de particulas” for alcangada entre os dois niveis de excitagdo, a
radiacdo estimulada (isto &, fétons) pode ser gerada, amplificada por ressonancia (reflexdo para frente

e para tras) na cavidade 6ptica, e uma parte da radiagao eletromagnética amplificada é emitida. laser.
Comparado com outras fontes de luz, os lasers tém boa monocromaticidade, boa coeréncia, boa
direcionalidade e alto brilho.
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a) Boa monocromaticidade.

A luz emitida por fontes de luz comuns contém uma ampla faixa de comprimentos de onda, ou seja, a
largura da linha € ampla. Por exemplo, a luz solar contém todas as

comprimentos de onda, e o laser é um Unico comprimento de onda. A largura da linha é extremamente
estreita, geralmente na faixa de centenas de nanémetros a varios micrometros. Comparado com

fontes de luz comuns, a largura da linha espectral é de varias ordens de magnitude
mais estreito.

b) Boa coeréncia.
Os feixes de laser sdo sobrepostos e sua amplitude é estavel. Por muito tempo, o
relacdo de fase antes e depois da onda de luz pode ser mantida inalterada, o que é

impossivel para qualquer outra fonte de luz.

c) Boa direcionalidade.
A luz emitida pela fonte de luz comum é direcionada para o quadrado, e o feixe

a divergéncia é grande; e o angulo de divergéncia do laser é pequeno, geralmente varios
miliradianos.

d) Alto brilho.
O feixe de laser pode ser focado em uma pequena area por um sistema 6ptico (como uma lente)

com alto brilho.

4.2 Introducdo ao laser

O meio de trabalho do laser pode ser um gas, um liquido ou um sélido. O trabalho

O meio da maioria dos lasers de géas consiste em &tomos, moléculas ou uma mistura

dos dois. O meio de trabalho de um laser sélido consiste em atomos ou ions dopados em

certos cristais. O meio de trabalho de um laser liquido consiste em moléculas de grande

peso molecular dissolvido em um liquido.

Sob certas condi¢cdes de bombeamento, todos esses meios de trabalho podem atingir "particulas

contagem reversa" e produzir uma saida de laser de um determinado comprimento de onda.

As maquinas de marcacédo a laser de fibra usam os lasers de fibra pulsada mais avangados do mundo
hoje. Os lasers de fibra foram desenvolvidos com base em amplificadores de fibra. A fibra
amplificador usa uma fibra dopada de terras raras e um mecanismo de feedback apropriado

forma um laser de fibra. A fibra dopada com terras raras atua como um meio de ganho para a fibra
laser. No laser de fibra, hd um nudcleo de fibra muito fino. Pela acédo do

luz de bomba externa, uma alta densidade de poténcia é facilmente formada na fibra, assim

causando uma inverséo populacional do nivel de energia da substancia de trabalho do laser. UMA

A grade de fibra é usada como uma cavidade ressonante do laser de fibra. Um revestimento em forma de arvore
fibra feita por um processo especial, a luz da bomba multimodo é introduzida a partir da fibra

porta e um elemento de terra rara dopado de modo pequeno (como germanio) de modo Unico

bomba de nucleo de fibra na fibra tipo arvore. Quando a luz da bomba atravessa o nucleo do

a fibra monomodo de cada vez, o &tomo do elemento terra rara € bombeado para

o nivel superior, e entdo a radiacdo autogerada é gerada pela transicéao,
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e a selecdo de frequéncia pela grade de fibra disposta na fibra é especificada. A emisséo
espontadnea do comprimento de onda é amplificada por oscilagdo e finalmente produz uma
saida de laser. Se o material de fibra de revestimento for dopado com diferentes elementos de
terras raras, como dopado com diferentes elementos de terras raras, como lantanio, cério,
lantanio e cério, o laser de fibra tera uma variedade de saidas de comprimento de onda de
laser diferentes.

Capitulo 5 Procedimentos de
operacédo 5.1 Eletrifique a maquina

1) Conecte o cabo de alimentagdo conforme mostrado na foto

2) Conecte as duas extremidades do cabo USB a maquina e ao computador
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3) Ligue a fonte de alimentacé&o principal

4) Ligue o galvandmetro e o laser
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Botdes de controle

1) Interruptor do galvanémetro (fonte de alimentac&o para galvandmetro)

2) Interruptor de Laser (fonte de alimentacéo para fonte de laser)

5) Ligue o computador 6)

Instale o 'sistema de marcacao on-line' (http://www.imtdown.com/)
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M-Triangel iCloud Marking Software Installation

Step 1: Input the address in your browser

Software address:http://www.imtdown.com/

& srmse TR - Windows Internet Explor

) +| /B hitp:/www.imtdown.com/ |

= o B B meme TR 2) B ®-ma T’ 2] Web Slice Gallery ¥ @] Web Slice Gallery ¥
B =T

Step 2: Click Download
19 ST e et e e

& http: . - =
= [E http://www.imtdown.com/ R m s »
e | s Ble2eo BecaceTe o B & m0eTE £ Web Sice Gallery ¥ 8] Web Slice Gallery ¥

=R A

Step 3: Click Open

THETE

SMTRERFIIAE?

& a6a5a3lea2fbB75bbb2d4430a8c01b70.zip
22 WanNengZipzip, 17.4MB
*E: com

[ #xe | BA_] |

VTR AT AR SR EiE 00

O HEm R a
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Step: Click twice to enable the software

= v hi=s - ' C:\Users\EDZ\AppData\Local\Microsoft\Windows\Temporary ¥ =S#IERTH ( TaaE) Q
Tigm X +E® Fih EREx w3 1SaETE
4 | Windows - (=B

& 1024 "7 sjtsetup_2019-4-15B.exe 17.43 MB 1741 M8 EEBEF 2019-04-1

4 2052
3 8um IR - T
E
- ‘] EERUHLGHE - SRETETHKAE?
J. Explorer
Ji GameExplorer EH: _p\72081330868\sjtsetup_2019-4-158.exe
. Ringtones (GRS
4 Themes
» . WER \EDZ\AppData\Local\Temp\7z081...
> Ju Windows Mail e -
5 Ji Windows Media Eiw )| BH
» Ju Windows Sideba O s il T =
ol T Q i nbaad
b Ju Tencent - —
HERS - o m ]

R 1 NH(17.43 MB . 18.271.923 ) 2it 1 NRB( ST 1743 MB |, 18.271.923 1)

B T e e B o U e L]

L

BE

9755c203e47b7d1c204b12614.2ip - ZIP XIS, REK/h 18249078 3T

X EREX) #R 1B20ETiE CRC32
FimEE
18,249,078 18228820 #BEEF 2019/4/26 14... 6B1F8D...

Choose the language

Sit 18,249,078 FT(1 ~XMH)
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i@“@ R 4 ¥

] 24 L] PESE IR EREES

e ~ ~=

b12614.2ip - ZIP FEANR, Bskrh 18,249,0) (0 SCHUP

K 2R 1BEETiE CH Welcome to the =MAHEITHEZRSE Setup
TS ) Wizard

B20 RIFERAE 2019/4/26 14... 6

This will instal =@z Z$T4F R4 version 1.5 on your computer,

It is recommended that you close all other applications before
continuing.

Click Next to continue, or Cancel to exit Setup.

| Sit 18,249,078 TH

Vs by )RR D

203e47b7d1c204b12614.zip - ZIP RIS, WA/ 18,249,0

o ERER #EB BEE cf|  Select Destination Location
Where should =B =44 Rk be instaled?

49078 18228820 MR 2019/4/26 14.. 64

H:

£ENE 2R SREST
8 Setup - EMEZITIRES

| setup wil nstal ZREZATHFR nto the folowing folder.

To continue, click Next. If you would like to select a different folder, click Browse.
jp:\s17CAD] Browse...

At least 47.8 MB of free disk space is required.

| FT(L ) it 18,249,078 F Tl
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HEER(0) BIAN)  ®En(H)
r (]
WD R ¢
BE B¢ X M5 @8 | SEAG 58 SREES
03e47b7d1c204b12614.zip - ZIP A, REXDH 15'249.0i&sﬂﬂp -Zme s
xbh ERERN HE maErE j; Select Additional Tasks

Which addtional tasks should be performed?
FiRs d

19078 18228820 WAEEE 2019/4/26 14...

Select the additional tasks you would like Setup to perform whie instaling =R =115
FedR, then cick Next.

Addtional icons:
¥ [create a desktop icor|

[¥] Create a Quick Launch icon

Setup is now ready to begin instaling =REZHTIRARIR on your computer,

EREA), HE e j eadly tin dnata
18,228,820 HARF 2019/4/26 14...
Click Install to continue with the installation, or click Back ff you want to review or

change any settings.

Destination location: -
D:\SITCAD

Additional tasks:

Addtional icons:
Create a desktop icon
Create a Quick Launch icon

21t 18,249,078 F T
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Il C:\Users\EDZ\AppData\Local\Microsoft\Windows\Temporary ¥ SFIEE it (ZHEASH )

X +ER

L J(EEER
7 sjtsetup_2019-4-15B.exe

-

Cypress USB-Serial Dniver Installer

Setup will guide you through the installation of Cypress
USB-Serial Driver.

It is recommended that you dose all other applications
before starting Setup. This will make it possible to update
relevant system files without having to reboot your
computer,

Click Next to continue.

271,923 F7)

B C:\Users\EDZ\AppData\Loca\Microsoff\Windows\Temporary ¥ =#1E S ( aAEH )

X +ER

-

“r Windows Driver Installer for USB-Se

Devices

L J(EEER
57 sjtsetup_2019-4-15B.exe

i

<[

171,923 1)

License Agreement
Please review the license terms before instaling Cypress
USB-Serial Driver,

Press Page Down to see the rest of the agreement.

CYPRESS SOFTWARE LICENSE AGREEMENT
(3

This document is a legal agreement (the "Agreement")

between you ("Licensee")

and Cypress Semiconductor Corporation ("Cypress™).

Cypress design and

development tools include software (the "Technical

Package") that may be

distributed on CD-ROM,

through the internet, as e-

If you accept the terms of the agreement, dick I Agree to continue. You must accept the
agreement to install Cypress USB-Serial Driver.

= o)

g
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%@E@ﬁl@@ﬂjﬂ

BN WER e o] @2 | oEeE N SNEES
m i‘ 1974caeaf5044e3293563bd 34958ac08 (1).zip - 2IP FEETIE, MK 18,270,793 FT \d
E-2 : b ERER, R Lo CRC32
- o=
[ sjtsetup_2019-4-19B.exe 18270793 18250552 HERS 2019/4/19 11... 3CTFF477

#r Windows Driver Installer for USB-Serial Devices . X

Choose Install Location
Choose the folder in which to instal Cypress USB-Serial Driver. 9

Setup wil install Cypress USE-Serial Driver in the followng folder. To instal in a dfferent
, dick Browse and select another folder. Cick Install to start the installaton.

-
E9~0 I8 18,270,793 F1 (1 1) Sit 18,270,793 FF (1 X C I Ic k I n Sta ll

%NE’E&J&@Q&Q R 4 ¥

B MEN =8 mE e EEeE 32N ENEE
B | 1974caeats0se3293563bd34958ac08 (1)zip - 217 WSS, WA 18.270.793 ¥
xh  EMEx) BE Ll CRC32

TmEE
setup_2019-4-198.exe # 1R270763 1R250552 SR 2019/4419 11, ACTFEATT
¥ C\Program Files (xB6)\Cypress\Cypress USB-Serial Driver\CyDriverinstaller_x64.exe

- A— *

(x36)\C ypress|Cypress UISS-Serial Driver \CyOrivesInstaller_x64.0»

S0 C2ES 18.270.793 FB (1 TR 2t 18,270,793 FB (1 T
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8 C:\Users\EDZ\AppData\Local\Microsoft\Windows\Temporary ¥ =§ERSH (T8aAEH Q

X tER “r Windows Driver Installer for USB-Serial Devices 10| lscanimssmfie.
- b.tmE® - '
T stsetup_2019-4-158.exe Cypress USB-Serial Driver Installer

m

Cypress USB-Serial Driver Instaler utiity has installed the
USB Serial Windows Drivers Successfully.

. C:\Users\EDZ\AppData\Local\Microsoft\Windows\Temporary ¥
X tER

- JEEER)
sjtsetup_2019-4-15B.exe

i (e
K| Completing the =AHARITIHRALY Setup

Wizard

Setup has finshed instaling = @iA=1THR R4k on your
computer. The application may be bunched by selecting the
installed icons.

er

Click Finish to exit Setup.

Ia’:: T zmaﬂﬁml

Choose “EBE{TEITIRZRSA
lia
ba

A“ "

8271923 1)

instalacdo do 'sistema de marcacéo on-line' concluida’
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7) Procedimentos de operacao do 'sistema de marcacgao on-line'

Etapa um: clique duas vezes no icone do sistema de marcagéo

AN
\

=T
TRIANGEL

fg b= e |
D 30 §= B 30 10 i®

lakeioy N

ek, 30

Passo dois: Clique em 'download com um
clique' (Para a primeira instalagéo, vocé pode escolher os desenhos somente apds clicar em 'carregar
os desenhos'.)

File Draw Edt Modify Special Status Bar  laserfl) View Galvanometer correction Heip

igl RN B % i | &y @ ¢ | @ 4 i
BEAR LS HME OO maman| [ A I AARAIN Y
|Ql‘mmmm X [ seacans x
- TR . SO ST, .., ST . TR L .. ANV . .., . ST
T | Phonesrand [Pesse seect <. :
N &
| PhoneModel =
= Load 3
o 3
L)
\ = processing (pieces) |1 ]
T \ Speed (mmis) 1500 =
- \ 3 | power (%) [95 -
0 \ ] Frequency (KHZ) [20.000 =4
@ \'\\ 3 e BT T ™ "1 rrin Pulse width (ns) |5.000 =
un \ : " . : Opening delay {us} 100 =
\ 1 £ Offight delay (us) 100 A
® \ L Download : ey (o) [0
3 \ B = _ i Corner delay (us) [100 =
© \\ 3 Pen Parameter Config (F3)
\\ 3 N, ’ RedightFD)|  Mak(2
< — ; I~ Contiwou Compon[0 R |
Dovnload pdeta | 27 : I SelectMard ot [1
i ™ Automatic rel™ Red light outine
E : ™ Continuous red ight mode
L. £ 00:00:00 W
Reamy Canture: and-onen Ausiliarn inetu Devics 2 Deaw 78837 1.300 NUM  CaP

ObservagbesyAtualizagdo com um clique (vocé pode clicar em 'atualizar com um clique quando houver
qualquer atualizagéo dos desenhos, e ndo cobrira os desenhos baixados

antes)
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Terceiro passo YEscolha a marca e o modelo desejado, cligue em 'carregar o desenho’
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Passo quatroyColoque o telefone no local.
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Etapa cinco: Pressione o botéo 'foco automético', quando aindicagao focal acender, é a
distancia focal correta para marcacgéo.

Passo seis: cologue o telefone no dispositivo.
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Etapa sete: visualizagdo do ponto vermelho (marque 'marcar sel')
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Etapa oito: Cliqgue em 'parar' quando a visualizacdo do ponteiro vermelho estiver correta e clique em 'marcar'.
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Vista lateral da maquina
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Viséo chanfrada da maquina
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Vista traseira da maquina
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5.2 Desligue o aparelho

(1) Desligue o software de marcacgéo, saia do sistema de acordo com o programa normal
e desligue o computador e 0 monitor.

(2) Desligue o interruptor de alimentacéo do galvandmetro

(3) Desligue o interruptor de alimentacéo do laser

(4) Desligue o interruptor de alimentagao principal

5.3 Breve descricéo do ajuste de software

Geralmente, ao usar o dispositivo, o usuério sé precisa ajustar "velocidade" / "poténcia” / "frequéncia” / "largura
de pulso” na coluna de paradmetros do laser.

Velocidade de marcagdo: XXXX - a velocidade que o usuario precisa;

Poténcia: defina a poténcia percentual do laser pelo software do laser 1% - 100% ajustavel

Frequéncia: Defina a frequéncia de saida da luz do laser do dispositivo a laser pelo software do laser.

1 --- ajuste de 1000KHZ

Largura de pulso: de acordo com o tipo de laser, requisitos de efeito de marcagao, defina diferentes

largura do pulso

Para detalhes sobre a operagdo de outros pardmetros do software, leia o
instrucdes de software de laser.

Capitulo 6 A Manutencédo

A maguina de marcagao a laser de fibra € composta principalmente por componentes eletronicos, instrumentos
de precisdo e componentes 6pticos, e possui altos requisitos para a

ambiente de uso e manutencéo diaria.

6.1 Precauc8es para manutengdo da maquina

1) Quando a unidade néo estiver funcionando, desligue a maquina de marcacéo e a energia do computador.
2) Quando a unidade néo estiver funcionando, cubra a lente da lente de campo para evitar que poeira
contaminando a lente dptica.

3) Quando a maquina esta funcionando, o circuito esta em estado de alta tensdo. Se nao for um
profissional, ndo o revise durante a inicializagdo para evitar choque elétrico.

4) Se houver algum mau funcionamento da unidade, a energia deve ser desligada

imediatamente.

5) Quando o equipamento é usado por muito tempo, a poeira no ar sera adsorvida

na superficie inferior do espelho de focagem. O isqueiro reduzira a poténcia do

laser e afetar o efeito de marcacgédo; se o isqueiro fizer com que a lente 6ptica absorva

calor e superaquecimento, ele vai estourar. Quando o efeito de marcagao nédo é bom, vocé deve
verifigue cuidadosamente a superficie do espelho de focagem quanto a contaminacéao.

Se a superficie do espelho de focagem estiver contaminada, o espelho de focagem deve ser
removido para limpar a superficie inferior.

Deve-se tomar cuidado ao remover o espelho de focagem, tomando cuidado para ndo danificar

ou cair; ao mesmo tempo, ndo toque no espelho de focagem com a méo ou outro

objetos.
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O método de limpeza é misturar etanol anidro (grau analitico) e éter

(grau analitico) na proporcao de 3:1, infiltre a mistura com um cotonete de fibra longa

ou papel para lentes e esfregue suavemente a superficie inferior do espelho de focagem. Um algodéo
o cotonete ou o papel da lente devem ser substituidos.

6) Durante o funcionamento da maquina de marcacgdo, a maquina de marcacgdo nédo deve ser

movido para evitar danos a maquina.

7) Néao cubra a pilha nem coloque outros itens na maquina de marcagéo, para ndo

afetar o efeito de dissipacéo de calor da maquina.

A mégquina de marcacao a laser de fibra € montada por componentes de médulo de unidade. o

o0 desempenho de cada componente do madulo é estavel. Se houver uma falha, a falha ndao pode
ser julgado de acordo com o fenémeno. Entre em contato com nosso servigo pés-venda
departamento.
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